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1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ.
1.1. Комплект панелей служит для изготовления камеры холодильной, предназначенной для кратковременного хранения предварительно охлажденных (замороженных) пищевых продуктов и для размещения в отапливаемых и не отапливаемых помещениях или под навесом, при температуре окружающего воздуха от минус 30 до 40°С и относительной влажности не выше 80%.

1.2. Комплект панелей состоит из следующих элементов: боковых, потолочных и напольных панелей, дверного проема, двери, угловых профилей. 

Дверь оснащена ручкой  со встроенным замком, который запирается ключом снаружи и открывается без ключа изнутри, и подвешена на петлях с торсионным устройством, обеспечивающим самопроизвольное прикрытие двери. 

Для охлаждения внутреннего объема рекомендуется использовать съёмную моноблочную холодильную машину, которую следует монтировать  в одну из боковых панелей.
1.3. Транспортирование комплекта панелей разрешается любым видом транспорта только в упакованном виде в соответствии с Правилами перевозок, действующими на каждом конкретном виде транспорта. При перевозках на автомобильном транспорте скорость не должна превышать 60 км/час. Погрузка, транспортирование, разгрузка должны производиться осторожно, без ударов и толчков. Ориентирование ящика должна быть в соответствии с нанесенными на нём знаками. Кантовать ящик запрещается.

1.4. Хранение комплекта панелей должно осуществляться в транспортной таре предприятия-изготовителя в помещении или под навесом при температуре окружающего воздуха не ниже минус 35°С и относительной влажности воздуха не выше 80%.

Срок хранения – не более 6 месяцев.
1.5.  Внимание! Монтаж, пуск, техническое обслуживание и ремонт оборудования производится только специализированными ремонтно-монтажными предприятиями (сервисными службами).
По результатам пуско-наладочных работ оформить «Акт пуска изделия в эксплуатацию» – Приложение Б. Экземпляры «Акта…» предоставляются дилеру и изготовителю для постановки на гарантийный учёт в 5-дневный срок сервисной службой дилера. В противном случае дилер и изготовитель не несут ответственности по гарантийным обязательствам.

1.6. Паспорт не отражает незначительных конструктивных изменений, внесенных заводом-изготовителем.
1.7. Отзывы по улучшению эксплуатационных качеств и конструкции комплекта панелей просим направлять по адресу изготовителя: 
424026, Республика Марий Эл, г. Йошкар-Ола, ул. К. Маркса, 133, 

ОАО «Контакт», тел. (8362) 45-06-70.
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.
Основные параметры и технические характеристики изделия:

1. Габаритные размеры – согласно договора поставки. 

2. Коэффициент теплопроводности теплоизоляции – 0,025 ± 0,005 Вт/мК.

3. Толщина теплоизоляции 80 мм.

4. Удельная нагрузка на пол – не более 15000 Н/м2 (1500 кгс/м2) при хранении продуктов на стеллажах и не более 3,106 Н/м2 (30 кгс/см2) под опорами контейнеров или транспортных тележек.

Размеры камер из комплектов панелей:

	
	Длина, м
	Ширина, м
	Высота, м

	КХ-2,95
	1,37
	1,37
	2,17

	КХ-4,41
	1,37
	1,97
	2,17

	КХ-6,59
	1,97
	1,97
	2,17

	КХ-8,05
	1,97
	2,37
	2,17

	КХ-8,77
	1,97
	2,57
	2,17

	КХ-10,96
	1,97
	3,17
	2,17

	КХ-11,68
	2,57
	2,57
	2,17


3. КОМПЛЕКТНОСТЬ.
3.1. Комплектность поставки изделий указана в таблице 1.
Таблица 1

	Наименование
	Обозначение
	Количество, шт.

	
	
	КХ-2.95
	КХ–4.41 
	КХ-6.59 
	КХ-8.05
	КХ-8.77 
	КХ-10.96
	КХ-11.68

	Паспорт
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	Панели пола
	2.08.00.12.12

2.08.00.18.06

2.08.00.18.10

2.08.00.18.12

2.08.00.24.12
	1


	1


	1

1


	1

1


	2


	1

2


	2

	Панели боковые
	2.08.14.20.06

2.08.14.20.10

2.08.14.20.12
	3
	2
3
	4
3
	2
2

3
	2
5
	4
5
	7

	Панели потолка
	2.08.24.12.12

2.08.24.18.06

2.08.24.18.10

2.08.24.18.12

2.08.24.24.12
	1
	1


	1

1


	1

1


	2


	1

2


	2

	Панель дверного проема
	2.18.14.20.12
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	Дверь
	2.80.14.19.08
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	Профиль угловой
	6.116.087

6.116.087-01

6.116.087-02

6.116.087-03

6.116.087-04
6.116.087-05

6.116.087-06

6.116.087-07
	8
4


	4

4

4


	8

4


	4

4

4
4


	4
4
8

	4
4

4
4
	4

8



	Элемент угловой 
	6.116.099
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8

	Пробка
	7.112.048-01
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9

	Пробка

	7.112.052
	56
	80
	120
	120
	120
	160
	128

	Пробка
	7.112.053
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10

	Пороговая накладка 
	7.214.879
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	Втулка
	7.460.004
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8

	Винт М6-35 
	12.8400.0396
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26

	Винт-саморез
	12.8401.0251
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8

	Направляющая
	22.9250.0008
	48
	60
	84
	84
	84
	108
	88

	Ручка двери с замком (в разобранном виде) 
	49.8000.0012
	1
	1


	1


	1


	1


	1


	1



	Ключ для стяжки панелей
	49.8120.0016
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	Петля двери
	49.8751.0018
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2

	Компенсационный клапан
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	ПЭН дверного проёма
	34.6800.0042
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1


4.  СВИДЕТЕЛЬСТВО  О  ПРИЕМКЕ

Комплект панелей _______________, заводской №________________________, соответствует конструкторской документации и признано годным для эксплуатации, упакован изготовителем, согласно установленным в документации требованиям.

Дата выпуска _____________20___ г.
Начальник ОТК         ___________________      __________________

                  (личная подпись)    
(расшифровка подписи)

М.П.

5.  РАСПАКОВКА, СБОРКА И ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К ЭКСПЛУАТАЦИИ.

5.1. Требования к помещению

При установке оборудования в помещении должны соблюдаться следующие требования:

 - помещение должно быть сухим и хорошо вентилируемым;

 - рекомендуемое соотношение объемов камеры и помещения – не менее 1: 3,5 м3/м3. В случае несоответствия объемов, помещение необходимо оборудовать системой приточно-вытяжной вентиляции. Несоблюдение этого условия ведет к нарушению режима охлаждения и, соответственно, к увеличению расхода электроэнергии;
 - камеру следует устанавливать на расстоянии не менее 0,1 м от стен и 0,6 м от потолка. Ширина прохода к холодильной машине должна быть не менее 0,7 м. Изделие не должна подвергаться прямому солнечному облучению и находиться на расстоянии менее 1,5 м от источника тепла;
 - пол помещения должен быть выровнен в горизонтальной плоскости, шероховатость – не более 2 мм. Уклон пола допускается не более 1%. Неровность и уклон пола способствует относительному смещению панелей и, соответственно, разгерметизации, которая влечет за собой увеличение расхода энергии.

Внимание! При установке  под навесом  на открытом  воздухе изделие монтируются на ровные бетонные или асфальтобетонные полы. Допустимая высота неровностей пола должна быть не более 3 мм, а уклон пола в продольном и поперечном направлениях –  не более 1,5%.
5.2. Подготовка к сборке и сборка
5.2.1. Комплект панелей аккуратно освободить от упаковки, соблюдая меры предосторожности от механического повреждения поверхностей изделия.

5.2.2. Достать комплектующие изделия и документацию. Ознакомиться с паспортом. Проверить комплектность и отсутствие повреждений.

5.2.3. Сборку панелей производить при температуре окружающего воздуха не менее 12°С с предварительной выдержкой при температуре не менее 24 ч (оптимальная температура при сборке 23±2°С).

5.2.4. Соединение панелей между собой  производить при помощи замков.
Внимание! При состыковке панелей между собой, необходимо вставлять направляющие в специальные отверстия в замках, как показано на рис. 1.
Рис.1. Сборка панелей
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Состыковать панели вплотную друг к другу боковыми гранями и повернуть замок при помощи специального ключа для стяжки панелей по часовой стрелке до упора (примерно на 270º). Панели ставятся отверстиями вовнутрь. Соединение панелей с угловыми профилями происходит аналогично. 
5.2.5. Угловой элемент соединить с угловыми профилями как показано на рисунке 2.                                                                                                 
Рис.2. Сборка угла
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             б.             
5.2.6. Сборку  начинать с установки половых панелей. Далее по периметру половых панелей закрепить угловые профиля с угловыми элементами. Последующие  операции сборки вести согласно ПРИЛОЖЕНИЮ А.

5.2.7. По окончании сборки пола приступить к сборке стен по периметру, начиная с соединения боковой панели с вертикальным угловым профилем и монтажа прямого угла. 
5.2.8. Сборку последней боковой стены закончить, предварительно присоединив к ней третий и четвертый вертикальный угловой профиль.

5.2.9. Панель дверного проема можно установить в любой из стен.

5.2.10. Монтаж  двери осуществлять после сборки всех боковых панелей. Монтаж начать с крепления петель двери, при этом узел самозакрывания петли должен быть направлен вниз. Крепление петли произвести путем совмещения отверстий одной из сторон петель и двери и последующим закреплением их винтами М6х20. Затем аналогичным образом произвести крепление двери с петлями на панели дверного проема.

5.2.11. Установить ручки двери с замком  следующим образом:

- установить поролоновые прокладки на ручку двери с замком и ручку двери  предохранительную (внутренняя ручка);

- ввести шток с резиновым кольцом в центральное направляющее отверстие внешней ручки двери  и надеть на него распорную втулку;

- установить на двери внешнюю и внутреннюю ручки двери в имеющиеся на двери отверстия;

- в крепежные отверстия внутренней ручки ввести два болта М6х75 и затянуть;

- на дверном проеме установить узел защелки (защелка и накладка) замка двери, закрепив его винтами М6х20;
- закрыть дверь, обеспечив защелкивание подвижного рычага внутренней ручки двери. Проверить плотность прилегания уплотнителя двери путем осмотра изнутри на просвет. При проникновении света через неплотности прилегания уплотнителя необходимо устранить их, регулируя положение защелки замка двери;
- после окончания регулировки весь крепеж окончательно затянуть.
5.2.12. В нижней части дверного проема установить пороговую накладку, предварительно срезав выступающую часть углового профиля.
5.2.13. Отверстия заглушить пробками.
5.2.14. В боковой панели вырезать «окно» под холодильную машину.
6. ПОДКЛЮЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ К ЭЛЕКТРОСЕТИ.

МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ.

6.1. Освещение охлаждаемого объема осуществляется светильником, электромонтаж освещения производиться  Заказчиком.
6.2. Монтаж и подведение напряжения к машине холодильной согласно Паспорта на машину.
6.3. Электробезопасность  обеспечивается требованиями, предъявляемыми к электробезопасности установленной холодильной машины и к защитному заземлению, изложенными в эксплуатационной документации на холодильную машину, а также безопасным электромонтажом освещения.  

При несоблюдении указанных требований предприятие-изготовитель ответственности за электробезопасность не несет.

7. РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОМУ     ОБСЛУЖИВАНИЮ

7.1. Продолжительность срока службы изделия и безопасность его в работе зависит от соблюдения правил эксплуатации и требований настоящего паспорта.

7.2. Перед пуском в работу:

-  удалить защитную пленку с внешних и внутренних поверхностей панели;

-  промыть внутренние и внешние поверхности теплой водой с нейтральными средствами, ополоснуть и просушить.

7.3. Загружать продукты при достижении заданной температуры охлаждаемого объема.

7.4. Производить загрузку охлажденными (замороженными) до температуры охлаждаемого объема продуктами.
7.5. При частом открывании двери возможно повышение температуры в охлаждаемом объёме. 
7.6. Продукты укладывать с зазором, во избежание нарушения циркуляции воздуха, в охлаждаемом объеме.
7.7. Продукты, легко выделяющие или воспринимающие запахи, хранить  в закрытой посуде или завернутыми в полиэтиленовую пленку или другие плотные материалы.

7.8. Ответственность за техническое обслуживание, его организацию и своевременный ремонт несёт лицо, назначенное руководителем предприятия.
Внимание! При появлении каких-либо признаков ненормальной работы, необходимо отключить изделие от электросети и вызвать работника специализированной организации (сервисной службы дилера).

7.9. К эксплуатации камеры допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности и ознакомленные с правилами обращения с изделием.

7.10. Работниками предприятия, проводятся следующие работы, не требующие инструмента и разборки:

а) наблюдение за температурой охлаждаемого объёма;

б) наблюдение за состоянием оборудования, правильной его загрузкой;

в) промывка внутренних поверхностей оборудования не реже одного раза в неделю. Панели промывают нейтральным моющим средством, затем смывают чистой теплой водой и насухо вытирают мягкой тряпкой, после чего оборудование оставляют на ночь с открытой дверью для проветривания.

7.11. Поддержание работоспособности изделия предусматривает техническое обслуживание (ТО) специализированной организацией (сервисной службой дилера), проводимое ежемесячно.

7.12. При ТО в обязательном порядке проводят следующие виды работ:

а) проверка комплектности и технического состояния оборудования внешним осмотром; 

б) проверка наличия и состояния заземляющих проводов и их соединений;

в) проверка холодильной машины в соответствии с Паспортом на машину.
Проведение ТО отмечается в паспорте – п. 8, табл. 2.

Внимание! Работу по техническому обслуживанию, устранению неисправностей и санитарную обработку проводить при отключенном от электросетиоборудовании.

Внимание! Устранение неисправностей должно производиться только специализированной организацией (сервисной службой дилера).

7.13. По истечении срока службы и списания с баланса утилизация теплоизоляционного материала – пенополиуретана, путем сжигания категорически запрещается. Утилизация производится захоронением на глубину не менее двух метров на специальной свалке.

8. УЧЁТ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ.

Таблица 2
	Дата
	Вид технического обслуживания
	Должность, фамилия и подпись

	
	
	
	

	

	
	
	


9. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ.
9.1. Гарантийный срок эксплуатации изделия устанавливается 12 месяцев со дня продажи заводом-изготовителем, но не более 18 месяцев от даты выпуска. 

9.2. Гарантийные обязательства осуществляются сервисными службами дилера.

9.3. В течение гарантийного срока эксплуатации изделия устранение выявленных дефектов и замена вышедших из строя комплектующих изделия производится сервисными службами дилера.

9.4. Гарантия действительна при проведении ТО изделия. Техническое обслуживание – платная услуга, ее оказывает специализированная организация (сервисная служба дилера). 

9.5. Покупатель обязан при проведении пуско-наладочных работ заключить договор со специализированной организацией (сервисной службой дилера) на проведение ТО изделия.

9.6. Гарантийные обязательства действительны при наличии у Покупателя документов:

· Паспорт на изделие;

· Акт пуска изделия в эксплуатацию;

· Договор с сервисной службой на проведение технического обслуживания.

Акты подписываются Покупателем, представителем сервисной службы дилера и заверяются соответствующими печатями.

9.7. Гарантийные обязательства не распространяются на изделие в случаях:

- эксплуатация изделия не соответствует требованиям, изложенным в настоящем паспорте;

- детали и узлы имеют повреждения, возникшие вследствие не соблюдения правил транспортирования, погрузочно-разгрузочных работ, хранения, пуско-наладочных работ, эксплуатации;

· повреждения вызваны пожаром, ударом молнии, затоплением и другими стихийными бедствиями;

· изменена конструкция или комплектация изделия, либо ремонт выполнен лицом, на то не уполномоченным;

· изделия имеют механические повреждения, следы воздействия химических веществ;

· эксплуатация оборудования проводится с нарушением требований  п. 1.1 настоящего паспорта.

ПРИЛОЖЕНИЕ А

Порядок сборки комплекта панелей КХ – 2.95, КХ – 4.41
1.                                                                     2.
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Продолжение приложения А
Порядок сборки комплекта панелей КХ – 6.59, КХ – 8.05, КХ – 8.77, КХ – 11.68
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Продолжение приложения А

Порядок сборки комплекта панелей КХ – 10.96
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
АКТ ПУСКА ИЗДЕЛИЯ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

Настоящий акт составлен владельцем изделия

_______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

_______________________________________________________________________

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)

и представителем сервисной службы

_______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

_______________________________________________________________________

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)
_______________________________________________________________________ 

(№ удостоверения, кем и когда выдано)
(место для оттиска именного штампа)

удостоверяет, что изделие ________________________________________________,

                                                            (название изделия)

заводской № ____________________,  приобретенное " ___ " ____​_______ 20____ г.  у _____________________________________________________________________,

(наименование организации)
город ________________________, телефон _________________________________,

пущено в эксплуатацию и принято на обслуживание в соответствии с договором

№ ____________ от " ___ " _________ 20___ г. между владельцем изделия и организацией 

____________________________________________________________________

Акт составлен и подписан

Владелец изделия
                    Представитель организации,

                                                                производившей пуск изделия

                                                             в эксплуатацию

______________________

_________________________

(подпись)





(подпись)
" ___ " _______________ 20___ г.

М.П.






М.П.
ПРИЛОЖЕНИЕ Б
АКТ ПУСКА ИЗДЕЛИЯ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

Настоящий акт составлен владельцем изделия

_______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

_______________________________________________________________________

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)

и представителем сервисной службы

_______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

_______________________________________________________________________

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)
_______________________________________________________________________ 

(№ удостоверения, кем и когда выдано)
(место для оттиска именного штампа)

удостоверяет, что изделие ________________________________________________,

                                                            (название изделия)

заводской № ____________________,  приобретенное " ___ " ____​_______ 20____ г.  у _____________________________________________________________________,

(наименование организации)
город ________________________, телефон _________________________________,

пущено в эксплуатацию и принято на обслуживание в соответствии с договором

№ ____________ от " ___ " _________ 20___ г. между владельцем изделия и организацией 

____________________________________________________________________

Акт составлен и подписан

Владелец изделия
                    Представитель организации,

                                                                производившей пуск изделия

                                                             в эксплуатацию

______________________

_________________________

(подпись)





(подпись)
" ___ " _______________ 20___ г.

М.П.






М.П.
ПРИЛОЖЕНИЕ Б
АКТ ПУСКА ИЗДЕЛИЯ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

Настоящий акт составлен владельцем изделия

_______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

_______________________________________________________________________

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)

и представителем сервисной службы

_______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

_______________________________________________________________________

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)
_______________________________________________________________________ 

(№ удостоверения, кем и когда выдано)
(место для оттиска именного штампа)

удостоверяет, что изделие ________________________________________________,

                                                            (название изделия)

заводской № ____________________,  приобретенное " ___ " ____​_______ 20____ г.  у _____________________________________________________________________,

(наименование организации)
город ________________________, телефон _________________________________,

пущено в эксплуатацию и принято на обслуживание в соответствии с договором

№ ____________ от " ___ " _________ 20___ г. между владельцем изделия и организацией 

____________________________________________________________________

Акт составлен и подписан

Владелец изделия
                    Представитель организации,

                                                                производившей пуск изделия

                                                             в эксплуатацию

______________________

_________________________

(подпись)





(подпись)
" ___ " _______________ 20___ г.

М.П.






М.П.
ПРИЛОЖЕНИЕ Г

АКТ-РЕКЛАМАЦИЯ

Настоящий акт составлен владельцем изделия ______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

______________________________________________________________________ 

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)

и представителем сервисной службы

______________________________________________________________________

(наименование и адрес организации)

______________________________________________________________________

(должность, фамилия, имя, отчество представителя организации)
______________________________________________________________________ 

(№ удостоверения, кем и когда выдано)
и удостоверяет, что в процессе ___________________________________________








       (осмотра, пуска, эксплуатации)

изделие ___________________________, заводской № _______________________,

приобретенное " ____ " ______​_______ 20____ г. 
у _____________________________, город _______________, тел.______________,

                  (наименование организации)                               
выявлены следующие дефекты завода-изготовителя:

 ______________________________________________________________________ 

______________________________________________________________________
______________________________________________________________________
Для устранения указанных дефектов необходимо:

 ______________________________________________________________________ 

______________________________________________________________________ 

Акт составлен и подписан

          Владелец изделия

     Представитель организации

                                                                  сервисного обслуживания

______________________

_________________________

(подпись)





(подпись)
" ___ " _______________ 20___ г.

М.П.






М.П.
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